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DESCRIZIONE
ANALISI CHIMICA
Filo e bacchette per saldare leghe di base alluminio con un contenuto massimo
del 3% di Mg. Lega adatta per un'ampia gamma di applicazione, costruzioni in . s )
generale e industria strutturale.
Buona resistenza alla corrosione. S' <040
Eccellente uniformita di colore dopo I'anodizzazione.
Fe <040
MATERIALI DA SALDARE
<0,10
Al Mg Mn Al Mg1 Al Mg2 Al Mg 2,7Mn Al Mg3 Al Mg3,5 Al Mg Si0,5
AlMgSio8  G-AlMg3Si. Mn <050
GAS DI PROTEZIONE VALORI MINIMI DELLE CARATTERISTICHE M 26-36
PER GMAW/GTAW MECCANICHE (METALLO SALDATO) g ‘ ‘

Ar 75% +He 25% Resistenza allo snervamento Rp 0,2: 80 N/mm2 =
Ar 50%+ He 50% Allungamento L=5d: 20%
/N <020
MIG: 6-7 kg su bobine D300 o K300/K5300 (I'?(:gga;t;"if:;ﬁ;ga) Ti <015
M IEIELEL Be <00003
D ALTRI <0,05

ALTRI DIAMETRI ED IMBALLI DISPONIBILI SU RICHIESTA




