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Elevate prestazioni

per applicazioni

XMT 350 MPa

Miller Electric Mfg. Co.
An Illinois Tool Works Company

1635 West Spencer Street

Appleton, WI 54914 USA

Web Site
www.MillerWelds.com

Equipment Sales US and Canada
Phone: 866-931-9730

FAX: 800-637-2315

International Phone: 920-735-4554

International FAX: 920-735-4125

MIG (GMAW)

MIG Pulsato (GMAW-P)

Stick (SMAW)

TIG (GTAW)

Filo Animato (FCAW)

Applicazioni Industriali

Manutenzione e Riparazione

Navale

Ferroviario

Scheda

Tecnica

Sintetica

Processi

350: 10 - 38 V, 15 - 425 AUscita Nominale

Alimentazione 350: trifase o monofase, 208/575VAC, 50/60 Hz

Peso
Scriccatura (CAC-A)

Transport

450: trifase, 230V/460VAC, 60 Hz

450: 10 - 38 V, 15 - 600 A

350: 80 lb (36.3 Kg)

450: 122 lb (55.3 Kg)

Multiprocesso
Saldatrice ad Arco

Garantito per 3 anni, parti e manodopera.
Le parti originali relative al raddrizzatore dell’ alimentazine elettrica sono garantite 5 anni.

Torcia garantita per 90 giorni, parti e manodopera.

ITW Welding Products – Italy S.r.l.

Via Privata Iseo 6/e

20098 San Guiliano M.se

Milano – Italy

TEL.: +39 02 982901

FAX: +39 02 98281552

Email: itw@itw-welding.it

Impianti Industriali

Wind Tunnel Technology

Fan-on-Demand

TM

protegge la componentistica
elettrica  e le schede
elettroniche dalle
contaminazioni esterne.

il sistema
di raffreddamento si attiva
quando richiesto, riducendo
l'inquinamento acustico, il
consumo d'energia e la
quantità di contaminanti
esterni.

TM

TM

TM

Lift-Arc

Adaptive Hot Start

Lightweight

Programmi sinergici per il
pulsato standard pre-inseriti

MIG Pulsato con controlli
opzionali,

permette l'innesco
dell'arco Tig senza l'ausilio
dell'alta frequenza e senza
contaminare la saldatura
con depositi di tungsteno

aumenta
la corrente di saldatura alla
partenza, quando è necessario,
evitando le incollature dell'elettrodo.

Cover in alluminio
altamente tecnologico, che offre una
robusta protezione con  il grande
vantaggio della riduzione del peso.

permette una riduzione
degli spruzzi e delle distorsioni,
consente un perfetto controllo del
bagno e una riduzione delle
emissioni di fumi.

Solo per modello XMT 350 MPa
Auto-Line™ Power Management Technology

Connessioni standard Dinse o Tweco

Collegabile direttamente a qualunque alimentazione da 208
a 575 V   senza  nessuna  impostazione  manuale  richiesta,
ideale per velocizzare  il  lavoro in   cantiere e  per  ambienti
gravosi  e  con disponibilità di correnti instabili (Per XMT 450
MPa  in  modalità  manuale).

Tecnologia Inverter per il
Controllo dell'Arco

Compensazione Automatica
della Tensione di Linea

Selettore di Processo

Indicatori digitali ad alta
definizione

115 VAC

consente un perfetto controllo del
bagno di saldatura, permettendo
performance superiori anche con
l'utilizzo di elettrodi cellulosici.

mantiene
costante la corrente di saldatura,
controllando le variazioni della
tensione di linea fino al 10%.

facilita la
selezione del processo di saldatura.

per semplificare le
operazioni d'impostazione e lettura
dei valori.

Presa di alimentazione
ausiliaria con disgiuntore da 10
amps per la protezione dei gruppi
di raffreddamento. Standard su
XMT 456, optional su XMT 304 e
solo sui modelli XMT 350 CC/CV.

piu’ esigenti

Carpenteria




